MANUAL DE INSTRUCCIONES
INV-YA2-11
CONTROLADOR PARA SISTEMAS A GAS, ELECTRICO Y A LERA
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- Humedad relatva: 10% 2 'S0% (sin congensacon).

- Enfracas

1 enfrada para un t=rmopar 190 1. K © iIermo-res<tencis FT - 100 £000O™e & macab oy
cangoiador).

1 entrada para & sensor de kama 2 esmacos Ogiales.

- Salidas:

fsaicasarsié (SPST-Z0V-E5A lssiEspEs e (12 € 20 mA)

- Eror méximo de medicitn es e 025w en rsiactn 3 SSAN =Sy
- Tipo ce conoal - ON-OFF! PID

- Vida (gl ge los relés: 100.00C operacones.

- Par méximo de ios tomilles: 0.4 N

- Protecotn: PStpas elpanely P20 pz iz c2.

- Canegoriz de sotremension: i1

- Grago e contaminacén™ 2

Importante: ef S0 de! procucss fusrs de =S especficacores siponas = perdcz celagarantla

2 - PRESENTACION

PGM Teclz ge acceso 2 1z programanee

Teca activariCesacnvar 1o Quert: sl Seemps
Teca de auments ¢ vElor pIooramens O encendadizreseT O 2 sake aciier.
Tecia ge dSmnUCon OS! VSO FUgETEGs T SECOUNEmETIS 05 s,

Led inCicacor s Calentarmeno scoonane
Led incicador de igrscén scoonedas

Le< indlicador e vapor acoonade

Led ncicadcr C2 13 Sains Sronliar SOnanans
Led mdicadior ge lemperansa

Led incicador g Conteg de tempo.

Qefdwee D>

E

La programacidin estéd dhadica en 5 niveles de segurcad
N1 - Configuracién de! sensor.

N2 - Pri ibn ce los park Ol proceso
N3 - vaﬂwaﬁuoanm_uuﬂﬁmsé
N4 — Programacién ¢el modo de 1ratajo 2! conuoiasor.
NS — Programacion del contzol Ge lemperatura.

3.1 —- CONTRASENA DE ACCESO A LA PROGRAMACION

Para acceder a los niveles G2 seguridad Que potesn [IUECL, ¢ OGN0 WIMoour |3
contrasefia de acceso. Al acceder, & display indicard SEn sofcazrgy ¢ cidigo de aceso. Le
contrasefia estindar de ftabrica es (23, mientas que la conracefia maesra es 1100, ¢ ef valor
digltado es correclo, ! dispiay indicard ---- . Para proseqgulr con la programacién, sin mogificar
el valor actual de la conlrasefia, presionar PGM, en caso contrano presonar /\ e inboducr ouo
valor.

3.2 - CONFIGURACION DEL SENSOR - N1 (Visitie solamente €n ka versién multi-sensor)

Presionar las teclas F y /\ gurante 3 segundos para lener acceso @ la programacion y las
teclas A y \V/ para ajustar el valor. En ese nivel el uso de contrasefia también s obligalorio

ﬁ SEnS

| w.uomﬂgqsaouﬂgvo._ _,
(fijo en cero si es Hipo J). 1

* Si=1 Sensor Termopar Upok:

w si=2 mﬂguq.uaaunnu_t

0az 0 w

33- uzoom>z_>o_oz DE LOS n>x>=m=~0m DE PROCESO — N2
Presionar la tecla PGM para tener acceso a la programacién y las teclas A y \/ para ajustar

los valores.

[ SP-t jyuste do temperatura. i A 180°C
M tPa Tiempo programado del sauo..ana omene 20:00

34- vﬂoawzb,ahn_oz DE _r> m>_._c> >cx_r_>_£<>_uox N3
Para acceder a esta programaclén presione las teclas A y PGM. Utlizar 1a tecla PGM para
avanzar .om v..:»:.m:n.m ylas amn_wm A < v vm_.m ajustar el valor,

. y-L  Tempodevapor encendido ﬂoé. 0azss .
! (Visible s F-09=0 0 F-09=1)" segundos S0
N.T& ] ._._m_:vo de vapor apagado (OFF). 0a2s55 1 min.
: = (Visible si F-039=0 o F-09=1) minutos =
; -., : ....m:._um de ldmpara encendida (ON). 0a300 >
E-L (Visible sl F- 15=0) segundos 255 seg.

3.5 - PROGRAMACION DEL MODO DE TRABAJO DEL CONTROLADOR - N4
Presionar las teclas A y V' durante 10 segundos para tener acceso a esle nivel de
programacion. En este nivel el uso de la contrasefia es obligatorio. Utilizar las teclas V' e A para
ajustar los valores deseados y la tecla PGM para avanzar entre los pardmetros. Si desea salir de la
programacién sin acceder a todas las funciones, utilizar a tecla F.

Tipo de horno:
Si=0 Eléctrico;
F0!  si1 Gas a2 !
Si un Lefla.
B Tiempo de la salida de ignicién mun_osmam. 2ail5
F-0e (visible si F-0 i=1) segundos 5seg
Tiempo de intervalo entre los acclonamientos 1210
F- de ignicién. 3segq
2 (Visible si F -0 1=1) segundos
NGmero de intentos de la Ignici6n. o
F-09  (Visiblesi F-01=1) 1as
configuracién del control de calentamiento:
51 =0 Acclona el gas y cicla lgnicién;
F-D5 Si= 1 Alterna Igniclén y gas, con el 001 ¢
wecionamiento de Ignicldn 2 segundos antes.
(Visible <l F -0 1=1)
£-0b Bloquen Inferlor del ajuste de la temporatura 10°Ca
e lrahajn. : -0
Bloqueo superlar del ajuste de la lemperatra
de trabajo: ) F-Uba
F-01 Para Teymopar (ipo J - hasta 760 *C; maxima o0«
Para Termopar lIpo K - hasta 1200 “C; 1200°C
Para PT-100 - hasta 850 *C.
5°Ca X
F-08 Offset del sensor do lemperatura ,ﬂw « 0
Selecclona el modo de funclonaniiento del
vapar,
F-09 SI=0 Acclonamento por la tecla; 0 o

S1=1 Vapor clclico;
S1=2 Sin vapor

0 ——

=11

F-12

F-21

f-23

F-24

Temperatura minima para la liberacidn det F-0ba
vapor. (Visible s F-03=0 a0 F-03=1) 7-01

Escala de tempo cel temporizador:

Si=0 Escala en segundos y decimos — hasta
999.9 (s55.0M);

Si=1 Escala en minutos y segundos — hasta
99.59 (Mm.ss):

Si=2 Escala en minutos — hasta 9999 minutas;
Si=3 Escal2 en horas — hasta 9999 horas.

Modo de conteo del tamportzador:
S=0 Conteo decreciente del tiempo; o
Si=1 Contes creciente del iempo.

Modo de disparo del temporizador:

S=0 Através delalecla F la entrada E1;

Si=1 Al encender €l controlador:

Si=2 Al llegar al punto de ajuste de 0az
temperatura.

Enlos mooos 1y 21a tecla F la entrada £1

desactiva el tlemporizador.

" Moco de reset del temperizacor:

Si=0 Através de la tecla o entrada E1:
Si=1 Resel automatico por tiempo;
Si=2 Reset auiomatico y reinicia el conteo.

Tiempo para reset automatico del
temporizador, (Visible si F- 14=10F- 14=2)

Funcionamiento de la salida auxliar:
Si=0 Limpade;

Si=1 Turbina:

Si=2 Timer.

Cantral de la twrbina por el tectado con la
puerta cerrada:

Si=0 No:

Si=1 St

(Visible si F- i&=1)

Funcionamienta de la turbina:

Si=0 Disparo al encender el controlador;
Si=1 Disparo manual a través de latecla.
(Visitie si F- 1&=1)

Modo de accic:iamiento de la salida auxiliar

cuando programada como timer:

S=0 Acciona durante la cuenta del tempo; 0o!
Si=1 Acciona al final del iempo.

(Visible si F- =2)

Modo de funcionamiento de la entrada de la
puenx

S=0 Contacto normalmente abierto (NA);
Si=1 Contacto normalmente cerrado (NF)

001 o

MoCo de reinico del conteo después de la

pausa (puer@ abierta):

Si=0 Reinicio automatico; Oct
Si=1 Reinicia después de presionar latecla F

0 accionar la enlraga E1.

Habilita el contrel de tlemperatura:

Si=0 Al encender;

Si=1 Hablina gl control mientras el 0a2
lemponzador esth aclivo;

Si=2 Alactivar el temporizador.

Tiempo de relrdSo para el controf de
lemperatura @l inicializar el controlagor en
modo a gas.

(Msible si F-0/=1)

0ax
segundes

Modo de conlrel Ue temperatura:
S1=0 Control g calentamiento;
Si=1 Controlge refrigeracién.
(Visible si F-01=0)

Escaneado con CamScanner



del .mo.sn_.a..: a..”...“.a el sensor cle llama y el quemnador 8.!6 |
mas de 5 sequndos después ‘de Ia Iniclalizacién del aparalo, o se detecté
© llama fuera de la condicién da calentamiento durante 20 Sﬂio?mmrg(
- L

| bEr

- Se detectd falla en el sensor de temperatura. Verlfique si el -
rro

debldamente conectado o sl a_., mismo no esté dafiado.

i

0  6-RESTAURAR LAS CONFIGURACIONES DE FABRICA

3.6 - PROGRAMACION DE CONTROL DE TEMPERATURA - NS
Presionar las tecias PGM y V durante S segundcs para tener acesd a esle nhvel de
programacion. Utiizar las ecias A y V para gustar los valores deseados y 1a tecia PGM para

Para restaurar la configuraciones de fébrica. energiza el controlador con la tecla F presionada

. por 5 sequndos. Despuss, el display Indicaré SEn solicitando el c6digo de acceso. Si la contrasefia

es correcta, programa el valor de r 5t en 1y despues presiona la tecla PGM por 3 segundos.

7 - FUNCIONAMIENTO DE LA SALIDA AUXILIAR

La salida auxiliar se configura a través del parametro F- Ib y se accionaen latecla A . Sise
programa como ldmpara (F- /b=0) la sallda se acclona al presionar la tecla y la funcién k-L,
visible en el nivel N3, determina el tiempo de acclonamiento (sl &=L =0 la tecla Invierte el estado
de la salida). Si se configura como turbina (F - !b=1) la salida actda conforme al parametro F- 11 y
F- 18 Y sl se configurada como timer (F- 16=2), el accionamento de la salida depende de la
funcién F- 1.

8- FUNCIONAMIENTO DEL VAPOR

La salida de vapor se configura por el pardmetro F-09 y se acciona por la tecla V. Si F-09=0

. la salida se acciona al presionar la tecla y la funcién U-L visible en el nivel N3, determina el
| tempo en que el vapor est4 encendido. En esle modo, el pardmetro U-d, también visible en el

nivel N2, determina el tiempo minimo del intervalo entre los accionamientos. Asf, sl F-03=1 el

' proceso ciclico se habilita y las funciones U-L y U-d definen los tiempos en que el vapor esta

encendido y apagado, respectivamente. En ambas situaciones la salida no se accionara si la

“ lemperatura esta por debajo del minimo programado, conforme F- I0. Si F-33=2 el dispositivo no
posee funcién de vapor.

.| 9-CONTROL DE TEMPERATURA

= Oe oS pard PID. Parz actvar & manae o5
Recesario presionar las tecas V y F por S sege
Pemmanecerd asi hasm finafizsr & po oe AT
posible que ocurran grances csCiSCOnES 20SP0 y 2TES O SEUONT
algunos mnuDs para sar En aige [ 22 o liega 2 un
resultado satisfactonio, luege es possive! agustar manuEmente s vaes 7., - I- e -d-. Gin
aumenta el proceso serd Mas lenfo, MAS ETIEDEE y CON MENGS OpErSl SN emiEy) 9 ks
disminuye ef proceso Serd mas rapidc, INesianis iy Con M2 Cyesshodl.

Durartie o anscure e
aocemdes & g Leva

4 - MENSAJES PRESENTADOS EN EL DISPLAY

9.1 - MODO ELECTRICO

La salida S1 (calentamiento) actda mientras la temperatura es menor que la programada en
SP-E. Cuando el valor medido es mayor o igual al ajustado la salida de control se desactiva y
volvera a encenderse solo sl la temperatura es menor o Igual al SP-k - HSEr.

92 - MODO A GAS

El control de temperatura se Inicla con el ciclo de calentamlento automatico conforme la
funcién F-05. La sallda S1 (valvula de gas) permanece aclivada y la salida S2 (ignicion) realiza el
acconamiento clclico conforme los parametros ajustados en F-02, F-03 y F-04. En ese momento
o s detecia llama en el sensor, el controlador interrumpe el acclonamlento ciclico manteniendo
ol ba vavula de gas acclonada hasta que la te nperatura llegue al valor de SP-t.

9.3- MODO A LERIA

En ese modo el controlador acclona las salldas S1 (alarma) y el beep externo mientras la
(emperatura €5 mayor o Igual a la programada en P-t. Cuando el valor medido es menor o Igual
@ valor de SP-k - W5kr ambas salldas se desactivardn. Mientias haya condicidn de alarma, es
posibie inhibir €l heep presionando 1a tecla PGM.

10 - TRABAJANDO SIN DETECTAR FALLAS DE OPERACION

Es posible configurar €l controladar para (gnerar los fallos y operar lemporalmente en modo
nylo. Para €s0, €l conrolador dabe ser encendido con a tecla PGM presionada hasta que las
pantalias imuesuen las mensajes plL y -+ - -, En este modo, la deleccion de llos del lermopar, la
presencia de llama y la deteccidn de corlocircuito en los sensores de llama se desactivan, Estos
controles deben sef realizados visualmenta por el operador.

Atenclénl El mode nulo debe usarse con precauclén y solo en situaclones atiplcas, por
breves perlodos y cuando sea estrictamente necesarlo. Existe un mayor rlesgo de
accldentes con gas ya que no hay detecclén de llama.
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12 - CONEXIONES ELECTRICAS Q:mn
_SISTE GAS TPOJ _ 1 E2

“w.uu.i..s..; om-“ﬂ.u_um Wﬂ.%e.h ) =2 ..n

2 IGNICION. \ \ bl

£3-VAPOR. 1]2]3]4]|5(ef7]8 ]

S4 = AUXILIAR.

CH1 - SENSOR DE LLAMA. BREe a1

E1-DISPARO DEL TIMER.

E2 - SENSOR DE PUERTA. |

BZ - BUZZER 12 V/ 40 mA. 8-:-3_8“3“3_IFSF$

QE._SQQ..

12.2 - SISTEMA ELECTRICO meos | E1E2

S1 - CALENTAMIENTO. TIPOK o

S3-vAPOR. PT-100 W m\ (] 8z

S4 - AUXIUAR. *

112345878 ]

E1-DISPARO DEL TIMER.
E2 - SENSCR DE PUERTA
BZ - BUZZER 12V 40 mA.

PARA UTILIZAR SISTEMA ELECTRICO
CORTO-CIRCUITAR LOSPINES 1Y Q.

12.3-SISTEMA A LENA

S1-ALARMA
S3 - VAPCR.
S4 ~AUXILAR.

El - DISFARQ DEL TIMER.
E2 - SENSCOR DE PUERTA
BZ -BUZZER 12V O mA

INFORMACIONES IMPORYANTES:
- E) sensor de llama debe estar a una distancia de cerca de 5 mm del quemacor y, por lo menos,
SO mm distante de electrodo de a ignicién.
- Los cables que se utihzan en la salida del transformador de ignicién cebe tener asiamento
eléctrico superior a la tensién de salida del mismo y deben estar separados de los demds cables.
- La distancia entre el electrodo de ignicién y el quemador debe ser de entre 4 mm y 5 ma.
- La frecuencia de salica del ransformador de Ignicién debe saf lo menor posibie. Lo mds usado
son recuencias de 8 Hz y 16 Hz.
- Es importante que el transformador de ignicién esté lo mds lejos posible de cualquier diSposIvg |
elecronico y lo mds cerca posible del quemador.

EL CONTROLADOR NO DEBE UTILIZARSE COMO DISPOSITIVO DE SEGLRIDAD

Inova Sistemas Elerdnicos Lica. is0- 00 B
TRIOVN ivinovaindi - cadas do su-rs g m
Teléfono: +55 (S4) 3535-8000 £ 1S0:14001 i

La Inova realiza la eiminacidn ecoidgicamente Comecta de Sus PrOCLCIOS elecTonicos. Pueden

npresa o garse a 4
su En caso de duda, contictznos al leléfono (34) 3535-8CE3.
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