3.2 - PROGRAMACION DE LOS PARAMETROS DE PROCESO — N1

MANUAL DE INSTRUCCIONES i
Presione para accesar al men( y alternar entre los parametros de N1, utilice
_Z<|<Oh...CH..f._ I —u las teclas A y v para ajustar los valores.
MN19svze.1 CONTROLADOR DE TIEMPO Y ._.m_s_umw>._.cx> PARA T
2012722 SISTEMAS A LENA, A GAS Y ELECTRICO.

1- CARACTERISTICAS GENERALES

_ ma. uc__.__ de .mavma.ca dela &i.ni.. Af

SEBAT
m EPa
33- umomz>=>o_oz DEL VAPOR - N2

Tiempo programado del »aavoauan

Presione las teclas v , A y F durante 5 segundos para acceder a la programacién.
Utilice las teclas A y v para austar los valores deseados, la tecla PGM para avanzar
entre los parametros y la tecla F para salvar las configuraciones y retomar al
funcionamiento normal.

- Error mé&xdimo de medicion en 0,25% relaivo al SPAN del sensar.

- Temperatura de medicion y control: Tipo Jde-10a 780 °C.

- Temperztura de operacion y aimacenamiento: entre -10y 60 °C.

(valores que exceden los limites caracterizan iz perdics de garania oef producto)
- 3 salidas ar=lé (SPST-5A @ 250 VCA).

34- _umommwz\ﬁ_oz DEL CONTROL DE TEMPERATURA - N3

- Control: ON-OFF / PID.. Presione las teclas PGM y v durante 3 segundos para acceder a la programacion.
- Vida util de los relés: 100.000 operaciones Con carga 0 1.000.000 0peracionss Sin g, Utilice las teclas A y v para ajustar los valores deseados, la tecla PGM para avanzar
- Consumo aproximada: 6 VA, entre los parametros y la tecla F para salvar las configuraciones y retomar el

- Torque m&ximo en los tomillos: 0.4 Nm. E:ﬂo:m:__m:a normal

2 - PRESENTACION

I_maamﬁ del control de ﬁm_sumSEﬂ 0°C a20°C

IrIoun Im,w. " HSE=DsolosiF-01=0
- Banda Proporcional  Parie P del 1°ca e
g ; control PID. (Visible sl HS¢ = 0.) 500°C
: T Tasaintegra - Parte | del control PID. il ks
- = Tiempo de Intérvalo entre las acciones
de integraci6n. (Visible si H5E = 0.) SEguRLeS Seglidos
F Tecla disparo dei temporizador.
» Tiempo Derivado — Parte D del control
PGM Tecla de acceso a la programacion. o PID. Duracién de la accién derivada 0a 600 0
5 d : del control ‘segundos segundos
A\ Tecla de aumento de! valor programadso y accionamieno del vapor. (Visible si HSE =0.)
V' Tecla de disminucién de! valor programado. . - =
" : - e e Tiempo de PWM. 10a999 20
@ Display que indica los valores o los parémetros programabies. PEr (visile i H5E =0,) SSptindos segundos

§ LeDindicanvo cel catemamiento accionado.
\ LED indicativo de |z salfida de ignicién accionada.
£% LED indicativo de la salida del vapor accionads.
A LED indicativo de Iz alarma.
3 - PROGRAMACION

bl » ) de horno;
La programacion esta dividida en 4 niveles de seguridad: i - 8l=0 Eléclrco;

25- _umomm>z_>o.oz DE MODO DE TRABAJO DEL CONTROLADOR - N4

Presione las teclas A y v durante 10 segundos para acceder a la programacion. En
este nivel el uso de la contrasefia de acceso es obligatorio. Utilice las teclas A y
v pasa ajustar los valores deseados, la tecla PGM para avanzar entre los parametros y
la w.o_a F EE mm_<m: las no:._m:_,meo:mm y retomar m_ funcionamiento :o::m_.

i, ummoz.vn.oz‘,“

antes,

presiona A y coloca el nuevo valor. |
J (Visible si F=01 = 1.)

N1 — Programacién de los paradmetros de proceso. F-01 8l =1 Ghs; 942 3
N2 — Programacién del vapor. #s2 Lea.
N3 — Programacién del control de temperatura. F-02 Tiempa da la salida de igniclon acclonada. 2a1s 5 '
N4 — Programacién del modo de trabajo del controlador. asible siF=01 = 1,) segundos sequindos
3.1 - CONTRASENA DE ACCESO A LA PROGRAMACION F-03 Tiempa de Intérvalo m:_-_cmﬁ lonamientas 1a10 3
, Ihle 81 F=1l | =
Para accesar a las configuraciones de N2 y N4, es obligatorio ¢ uso de de 13 lgnicion, (Visinle L seoundos | |{ /sequodes
contrasefia. Al acceder al mend, sera indicado SEn 0300, el vaor de la EEDNE | |7 Aameo e Intanios de fgnicion. 1as e
contrasefia estandar es {234, mientras la contrasefia maestra es 1700, si el valor L Vishie's =1 | segundos
es correcto el display indicaré 56 ----. Para continuar con la programacién, sin _ Configura el control de calentamlenta: |
i & ; | 8i= 0 Acciona gés y cicla Ignicidn; |
modificar el valor actual de la contrasefia presiona PGM, em caso contrano £-05 8= 1 Cicla gas y Ignicion con 2 segundos ot | o
|

F-mh  Bloqueoinferir del setpoint de Ia
F0h | temperatura de trabajo.

it Bloqueo superior dei set-point de ta
‘_ Qﬂsneaonﬁano.
: ‘ oﬂnﬂ.%%gp

oS R ] 1

Selecciona el modo de funcionamiento del
vapor:

SI=0 Accionamients por la tecta:
. Si=1 vapor ciclico;

Si= ~L._..<uu9

qgmigﬁuﬂm_wgan_
59. #m;ﬂ aomcnu.,

{ Escala de tempo del temporizador.
Si =0 Escala en segundos y décimos.
Hasta 999.9 (sss.d)
Si=1 Escala en minutos y segundos
Hasta 99.59 (mm.ss)
Si=2 Escala en minutos.
! Hasta 9999 minutos
Si=3 Escala en horas.
Imﬂu wmwe horas

F=11

g e U_.oao dela Em:ﬂ ao_ temporizador:
F-12 Si=0 Cuenta regresiva del tiempo;
w_ n 91.55 Eon..wmzm del tiempo.
z_oao de disparo del lemporizador:
Si=0 Através de laleclaF;

Si=1 Al energizar el controladar;
Si=2 b_ llegar al set ua.a de temperatura.

F-13

_:ona nm reset del temporizador:
Si=0 Através de la tecla;

Si=1 Reset automatico por tiempo;
Si=2 Raset automético y reinicia la
cuenta automaticamente.

0B8S: En los modos 1 y 2 latecla solo
desactiva el temporizador.
Tiempo para reset automatico del

temporizador.
(Solo sifF-14>0.)

Habillta el control ce temperatura:
Si=0 Al energizar;
Si=1 Habilita el control mientras el
lemporizador est4 activo;

F-1b Si=2 Al activar el temporizador.

OB8S: La combinacién F- 13=2yF- b =2
| debe ser evitada, pues causara
{ . tuncionamiento indeseado del controlador.

Tiempo de retraso para control de
temperatura en la inicializacién del
controlador en modo a gas.
(SolasiF-b=1)

F-11

Conure’ dle temperatura después de
F- 18 finalizas temporizacion:

Si =0 - Deshabilitado;

Si =1 — Habilitado.

Almacena el mayor valor de temperatura
registri. 1a por el sensor durante el
funcionamiento 8_ 823_&0«
Almacena el nimero de veces que la
lemperatura sobrepasd el valor de F-01
durante el funcionamiento def controlador

Uso de la contrasea en el nivel N2 de
E-al programacion:

e e

0a3

0ol

0as9e9
segundos

0ol

Escaneado con CamScanner



4 —~ MENSAJES EN EL DISPLAY
Modo de funcionamiento seleccionado.

5 - MENSAJES DE FALLA
El controlador podra indicar algunos mensajes indicando que ocurrid
alguna falla que impide el funcionamiento del sistema.

6 - RESTAURACION DE LAS CONFIGURACIONES DE FABRICA

Para restzurar las configuraciones de fébrica, energzar e comtrolador con la
tecla F presionada por 10 segundos. Después, el display indicara SEn soiiciiando
el codigo de acceso. Si la conrrasefiz es comectz, programa €l valor en 5001 y
después presionar la tecla PGM por 3 segundos.

7 = AUTO-TUNE PID:

El controlador dispone de la sintonia autométice de ios pardmetos PID. Pz
activar el auto-tune es necesario presionar las teclas A y F, en seguida ¢l
controlador indicara tune hasta el final de la sintonia. Durante ese proceso, €s
importante destacar que el control de lemperatura posee compontamiento ON-
OFF, luego es posible que ocurran grandes oscilacicnes arriba y abajo del
setpoint y debido a las caracteristicas de la sintonia el proceso puede Lomar
algunos minutos para ser concluido.

El periodo no es ajustado en el auto-tune, pues se recomienda que el mismo
sea programado dependiendo de la aplicacién. Si fuese utilizada la salida SSR
para accionamientos de relé de estado sélido se recomiznda ajustar un periodo
menor, asi mismo, si el control se hace con contacto mecénico se recomienda
ajustar un periodo mayor, evitando desgastes mecanicos. En algunos casos la
sintonia automatica no llega a un resuhtado satisfactorio, luego es posible corregir
manualmente el comportamiento siguiendo la tabla a continuacién:

8 - FUNCIONAMIENTO DEL VAPOR

La salida del vapor es configurada por el parémetro F-03 y acclonada por
la tecla A. SI F-D9 = 0 la salida acclona al preslonar la tecla y la funcién U-
I (ver item 3.3) determine el tiempo del vapor encendido, mientras el
parametro U-d (ver item 3.3) detcrmine el tiempo minimo de Intérvalo entre
los accionamientos. Por eso, si F-09 = 1 el procesao ciclico es habilitado y las

funciones U=} Y U-d definen los tiempos del vapor encendido y apagado,
respectivamente. En ambas situaciones la salida no accionara si la
temperatura esta abajo del minimo programado en F- 0. Si F-09=2 el
aparato no dispone la funcién del vapor.

9 —- CONTROL DE TEMPERATURA

9.1 - MODO ELECTRICO:

La salida de calentamiento actua mientras la temperatura es menor que la
programada en SP-E. Cuando el valor medido es mayor o igual a lo ajustado
la salida de control es desactivada y volvera a encender solo cuando la
temperatura es menor o igual al SP-k — HSEr.

9.2- MODO A GAs:

El control de temperatura inicia cun el ciclo de calentamiento automético
conforme a la funcién F-D0S. La salida de calentamiento (S2) permanece
activa y la salida de ignicién realiza el accionamiento ciclico conforme a los
parametros ajustados en F-02, F-03 y F-04. Si F-05 = 1, la valvula de gas
queda ciclica junto con la igniciéon. En ese momento se detecta llama en el
sensor, el controlador interrumpe el accionamento ciclico manteniendo solo la
valvula de gas accionada hasta que la temperatura llega el valor de 5P-£.
9.3- MODO A LENA:

En ese modo el aparato acciona las salidas de alarma y el beep externo
mientras la temperatura sea mayor o igual a la programada en SP-t. Cuando
el valor medido es menor o igual al valor de SP-t menos H5kr ambas salidas
permanecen desactivadas. Durante la condicion de alarma, es posible inhibir
el beep presionando la tecla PGM.

10 ~-TRABAJANDO SIN DETECTAR FALLAS EN EL FUNCIONAMIENTO

Normalmente cuando acurre alquna falla, el controlador no entra en
operacion hasta que sea resuelto la causa del problema En eslos casos, es
posible continuar rahajanda sin detectar fallas, para eso es necesario
energizar el controlador con la tecla PGM presionada, enlonces apareceran
en los displays nul. Iindicanda cjue al controladar pasa a operar en ese modo.
En esta condicién el controlador no detectara la presencia de llama en el
sensor, falla del termopar y ni sensor en corlo, teniendo que realizar esos
controles visualmente el operadar.

Cuando el controlador esté trabajancio en este moda la atencidn en el
equipo dehe ser redoblada, pues el controlador no detectard la ausencia
de llama en el sensor.

11 - DIMENSIONES

12 - CONEXIONES ELECTRICAS

MEDIDAS DE »mnow._.mu
EN LA CAJA

- ~ 71,00 mm -

|

= 13,00 mm ~= -

MODO A GAS MODO A LENA 3
S1-VAPOR 0BS: El coneclor S1-VAPOR '
S2 - GAS/CALENTAMIENTO

S3 - IGNICION

85-250VCA
MODO ELECTRICO
slzi7|s
HEB B
s1 s2 r._
OBS: Al utilizar en modo eléctrico es
necesario hacer un jumper entre los
1 - S1-VAPOR pinos 1y 2 del conector.
$5-25aveA S2 - CALENTAMIENTO
INFORMACIONES IMPORTANTES:

ﬂggggguiggusma&gﬁ
ini 50 mm del
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perior a la

ion de la salida del mismo y estén separados de cualquier oo

cable.

- La distancia entre el el
- La frecuencia de la salida del transformador de Ignicién debe ser lo mener pesible. Lo
g.’:ﬁﬁ!ﬂ.@v.n«‘nvw.

- Es importante que el f de estd poai
go-%ﬁ%«t:ﬁﬁ%uﬁv‘nﬁgu&

do de igncidn y el quemador debe ser entra 4mm y Smm.

do lo mas lejos posible da

£ CONTROLADOR MO DEBE SER UTILZADO COMO DISPCSITIVO CE SECURIDAD

Inova Sistemas Eletranicos Lida. ;
FRIEDV, | rovsemes B e, 1S0: 900!
Teléfono: +55 (54) 3535-8000 1S0:14001
Inova realiza el correcta da sus Los mismos pueden ser
a nuestra da su regcn

) ales V]
Sl tiene alguna cucas entra en contacto por el Teléforo +53 (54) 15353083
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